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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 3/1.4/2022
dotyczace dostawy srodkéw trwatych w postaci form produkcyjnych

ZAMAWIAJACY:

STYROBUD B.T.K Radomscy Spétka jawna

Trzebos, ul. Gérna 194

36-050 Sokotéw Matopolski

wpisana do rejestru przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sgdowego pod nr: 0000324575
NIP 5170070048

REGON 691768272

STYROBUD B.T.K Radomscy Spétka jawna, zaprasza do ztozenia oferty na dostawe $rodkéw trwatych
w postaci form produkcyjnych (11 sztuk) w ramach projektu pn. ,Wzrost konkurencyjnosci
przedsiebiorstwa Styrobud w wyniku wdrozZenia na rynek ultra wytrzymatego betonu” - nr wniosku
RPPK.01.04.01-18-0180/20.

Postepowanie ofertowe toczy sie z zachowaniem zasad wynikajgcych z art. 44 ust. 3 ustawy z dnia 27
sierpnia 2009 r. o finansach publicznych (Dz.U. z 2009 r., Nr 157, poz. 1240 ze zm.), tj. w sposdéb celowy
i oszczedny, z zachowaniem zasad: uzyskania najlepszych efektow z danych naktadéw i optymalnego
doboru metod i $srodkéw stuzgcych osiggnieciu zaloZzonych celdw.

Postepowanie prowadzone jest w formie zapytania ofertowego zgodnie z zasada konkurencyjnosci
obowiazujaca w ramach Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w zakresie Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Sp6jnosci na lata
2014-2020.

Niniejsze zapytanie ofertowe zostalo zamieszczone na portalu Baza Konkurencyjnosci pod adresem
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl oraz na stronie Zamawiajacego
https://styrobudbetoniarnie.pl

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
Dostawa $rodkéw trwatych w postaci form produkcyjnych (11 sztuk).

DOSTARCZANE W RAMACH ZAPYTANIA FORMY UZYWANE BEDA DO MASZYN CGM TC2, CGM GTB,CGM
TC1 - winny one zatem spetnia¢ wymogi techniczne i funkcjonalne konieczne dla tych maszyn.

W ramach dostawy dostarczy¢ nalezy 11 form do produkcji galanterii betonowej w nastepujacym
podziale i 0 wymaganych minimalnych parametrach :

Wymagane minimalne parametry w odniesieniu do wszystkich 11 form:

1. Forma do produkgcji ptyt przejazdowych o wymiarach 340*180%*40 cm - 1 sztuka:

e forma produkcyjna wykonana z trwatego materiatu - stalowa, malowane natryskowo

e wymiary gotowego wyrobu: dtugo$¢ 3000 mm, szerokos$¢ 1500mm, wysoko$¢ 150mm - tolerancja +/-
1 mm.

Strona 1z 10


http://www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/
https://styrobudbetoniarnie.pl/

Fundusze : — Unia Europejska
E Europejskie - Egtlesclfgospollta P O(ﬁf& CKIE Europejski Fundusz

Rozwoju Regionalnego

Program Regionalny

e mozliwo$¢ zastosowania elementdw hydraulicznych celem poprawnego rozformowywania gotowego
wyrobu
e pochylenie technologiczne wg sztuki inZzynierskie;j.

2. Forma do produkcji ptyt przejazdowych o wymiarach 340*130*%40 cm - 1 sztuka:

e forma produkcyjna wykonana z trwatego materiatu - stalowa, malowane natryskowo

e wymiary gotowego wyrobu: dtugos¢ 3000 mm, szerokos$¢ 1000mm, wysoko$¢ 150mm - tolerancja +/-
1 mm.

e mozliwos¢ zastosowania elementéw hydraulicznych celem poprawnego rozformowywania gotowego
wyrobu

e pochylenie technologiczne wg sztuki inzynierskie;j.

3. Forma do produkcji fundamentéw o wymiarach 340*150%*40 cm, F150/200 - 1 sztuka:

e forma produkcyjna wykonana z trwatego materiatu - stalowa, malowane natryskowo

e posiadanie co najmniej 3 szuflad i mozliwo$¢ jednoczesnego wyprodukowania co najmniej trzech
elementow

e wymiary gotowego wyrobu: dtugo$¢ 1030 mm, szeroko$¢ 300mm, wysokos$¢ 300mm - tolerancja +/- 1
mm.

e mozliwo$¢ zastosowania elementdw hydraulicznych celem poprawnego rozformowywania gotowego
wyrobu (wysuw szuflad sitownikami sterowanymi dzielnikami strumienia)

e pochylenie technologiczne wg sztuki inzynierskie;j.

4. Forma do produkcji fundamentéw o wymiarach 340¥150*70 cm F100, 120V /43 - 1 sztuka:

e forma produkcyjna wykonana z trwatego materiatu - stalowa, malowane natryskowo

e posiadanie co najmniej 4 szuflad i mozliwo$¢ jednoczesnego wyprodukowania co najmniej czterech
elementow

e wymiary gotowego wyrobu: dtugos¢ 1000 mm, szerokos¢ 430mm, wysoko$¢ 430mm - tolerancja +/- 1
mm.

e mozliwos$¢ zastosowania elementéw hydraulicznych celem poprawnego rozformowywania gotowego
wyrobu (wysuw szuflad sitownikami sterowanymi dzielnikami strumienia)

e pochylenie technologiczne wg sztuki inzynierskie;j.

5. Forma do produkcji fundamentéw o wymiarach 170¥140%*40 cm, F100V/30 - 1 sztuka:

e forma produkcyjna wykonana z trwatego materiatu - stalowa, malowane natryskowo

e posiadanie co najmniej 3 szuflad i mozliwo$¢ jednoczesnego wyprodukowania co najmniej trzech
elementow

e wymiary gotowego wyrobu: dtugo$¢ 1000 mm, szeroko$¢ 300mm, wysokos¢ 300mm - tolerancja +/- 1
mm.

e mozliwo$¢ zastosowania elementéw hydraulicznych celem poprawnego rozformowywania gotowego
wyrobu (wysuw szuflad sitownikami sterowanymi dzielnikami strumienia)

e pochylenie technologiczne wg sztuki inzynierskie;j.

6. Forma do produkcji obciaznikéw o wymiarach 240*180*70 cm - 1 sztuka:

e forma produkcyjna wykonana z trwatego materiatu - stalowa, malowane natryskowo

e wymiary gotowego wyrobu: dtugos¢ 1800 mm, szerokos¢ 1500mm, wysoko$¢ 630mm - tolerancja +/-
1 mm.

e mozliwos$¢ zastosowania elementéw hydraulicznych celem poprawnego rozformowywania gotowego
wyrobu (ruchoma szuflada ucha transportowego)

e pochylenie technologiczne wg sztuki inzynierskiej

e posiadanie 3 odpowietrznikdw hydraulicznych.
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7. Forma do produkcji szpilek fundamentowych o wymiarach 340*150*40 cm, F 150 - 1 sztuka:

e forma produkcyjna wykonana z trwatego materiatu - stalowa, malowane natryskowo

e posiadanie co najmniej 2 szuflad i mozliwosé jednoczesnego wyprodukowania co najmniej dwdéch
elementow

e wymiary gotowego wyrobu: dtugos¢ 1530 mm, szeroko$¢ 300mm, wysoko$¢ 300mm - tolerancja +/- 1
mm.

e mozliwos¢ zastosowania elementéw hydraulicznych celem poprawnego rozformowywania gotowego
wyrobu (wysuw szuflad sitownikami sterowanymi dzielnikami strumienia)

e pochylenie technologiczne wg sztuki inzynierskie;j.

8. Forma do produkcji szpilek fundamentowych o wymiarach 340*150%*40 cm, F100/120 - 1
sztuka:

e forma produkcyjna wykonana z trwatego materiatu - stalowa, malowane natryskowo

e posiadanie co najmniej 4 szuflad i mozliwo$¢ jednoczesnego wyprodukowania co najmniej czterech
elementow

e wymiary gotowego wyrobu: dtugo$¢ 1030 mm, szeroko$¢ 300mm, wysokos$¢ 300mm - tolerancja +/- 1
mm.

e mozliwo$¢ zastosowania elementdw hydraulicznych celem poprawnego rozformowywania gotowego
wyrobu (wysuw szuflad sitownikami sterowanymi dzielnikami strumienia)

e pochylenie technologiczne wg sztuki inzynierskie;j.

9. Forma do produkcji fundamentéw o wymiarach 170%¥140*120 cm, B60 - 1 sztuka:

e forma produkcyjna wykonana z trwatego materiatu - stalowa, malowane natryskowo

e wymiary gotowego wyrobu: dtugo$¢ 1000 mm, szeroko$¢ 320mm, wysokos¢ 330mm - tolerancja +/- 1
mm.

e mozliwo$¢ zastosowania elementdéw hydraulicznych celem poprawnego rozformowywania gotowego
wyrobu (wysuw szuflady poziomej i rdzenia sitownikami sterowanymi dzielnikami strumienia)

e pochylenie technologiczne wg sztuki inzynierskie;j.

10. Forma do produkcji blokéw betonowych o wymiarach 240*180*80 cm, F100V/30 - 1 sztuka:
e forma produkcyjna wykonana z trwatego materiatu - stalowa, malowane natryskowo

e wymiary gotowego wyrobu: dtugos¢ 1800 mm, szerokos¢ 600mm, wysoko$¢ 600mm - tolerancja +/- 1
mm.

e mozliwos$¢ zastosowania elementéw hydraulicznych celem poprawnego rozformowywania gotowego
wyrobu (wysuw szuflad sitownikami sterowanymi dzielnikami strumienia)

e pochylenie technologiczne wg sztuki inzynierskiej

¢ blokada szuflady sterowania hydraulicznie

¢ posiadanie przegrody stalowej celem formatowania dtugosci klocka.

11. Forma do produkcji kregéw o wymiarach 240*¥180*120 cm, 400 - 1 sztuka:

e forma produkcyjna wykonana z trwatego materiatu - stalowa, malowane natryskowo

e wymiary gotowego wyrobu: dtugo$¢ 1000 mm, szeroko$¢ 500mm, wysoko$¢ 400mm - tolerancja +/- 1
mm.

¢ mozliwo$¢ zastosowania elementdéw hydraulicznych celem poprawnego rozformowywania gotowego
wyrobu (wysuw rdzenia sitownikami sterowanymi zebatymi dzielnikami strumienia)

e pochylenie technologiczne wg sztuki inzynierskiej

¢ haki utrzymujgce pierscien formujacy sterowane sitownikami hydraulicznymi.

LACZNIE W RAMACH DOSTAWY KONIECZNE JEST DOSTARCZENIE 11 FORM.
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Ze wzgledu na tajemnice przedsiebiorstwa szczegblowe rysunki techniczne, ktére doktadnie obrazuja
szczegbty techniczne zamawianych form zostang ujawnione Oferentom po podpisaniu umowy o ochronie
informacji i zachowaniu poufnosci (zatacznik do niniejszego zapytania ofertowego). Jesli Oferent uwaza,
ze jest w stanie przedstawié oferte na dostawe form bez koniecznos$ci wgladu do informacji poufnych w
zakresie szczegbléw technicznych form moze sktadaé oferte dostawy bez wgladu do tej informaciji i bez
konieczno$ci podpisywania klauzuli poufnoSci.

WSZYSTKIE OFERTY, KTORE NIE BEDA SPELNIALY WW. WYMOGOW W ZAKRESIE PARAMETROW
TECHNICZNYCH PRZEDMIOTU DOSTAWY ZOSTANA ODRZUCONE.

Na Oferencie ciqgzy obowiqzek przedtozenia oferty spetniajqcej wszelkie wymogi formalne i merytoryczne.
W sytuacji, gdy z przedtozonej oferty nie bedzie jednoznacznie wynikato, iz spetnia ona wymagania
okreslone w zapytaniu ofertowym wdwczas Zamawiajgcy odrzuci oferte ze wzgledu nie niespetnianie
wymogow. Z tego wzgledu kazdy Oferent winien szczegétowo przeanalizowaé wymagania stawiane srodkéw
trwatych bedqcych przedmiotem zapytania ofertowego i sporzqdzi¢ specyfikacje jednoznacznie odnoszgcq
sie do wszystkich wymogow wskazanych przez Zamawiajgcego.

2. WSPOLNY SLOWNIK ZAMOWIEN (CPV):
44316000-8 Drobne wyroby zelazne

3. TERMIN WYKONANIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Termin realizacji zamo6wienia - do 30 listopada 2022 r.

2. Wykonawca zobowigzuje sie do podpisania umowy w terminie i miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego.

3. Planowany termin podpisania umowy z Dostawca - II polowa lipca 2022 r.

4. Za termin dostawy uwaza sie: DOSTAWA [ PRZETESTOWANIE PRZEZ ZAMAWIAJACEGO DANE]
FORMY NA MASZYNIE PRODUKCY]JNE]. TESTY PRZEZ ZAMAWIAJACEGO TRWALY BEDA CO NAJMNIE] 5
DNI ROBOCZYCH (Zamawiajacy pracuje na 2 zmiany). Dopiero po zakonczeniu testéw (odrebnie
realizowanych dla kazdej formy) zostanie podpisany protokoét odbioru i wéwczas zostanie zrealizowana
petna dostawa. Dostawca winien uwzgledni¢ etap testow podczas ustalaniu harmonogramu prac przy
zamoOwieniu

5. Szczegobtowe terminy dostawy poszczegdlnych form znajduja sie w ponizszej tabeli:

FORMA TERMIN
DOSTAWY

Forma do produkc;ji plyt przejazdowych o wymiarach 340*180*40 cm X1 2022
Forma do produkc;ji plyt przejazdowych o wymiarach 340*130*40 cm X1 2022
Forma do produkcji fundamentéw o wymiarach 340*150*40 cm, X 2022
Forma do produkcji fundamentéw o wymiarach 340*150*70 cm X 2022
Forma do produkcji fundamentéw o wymiarach 170*140*40 cm VIII 2022
Forma do produkcji obcigznikéw o wymiarach 240*180*70 cm X1 2022

Forma do produkc;ji szpilek fundamentowych o wymiarach 340*150*40 cm | 1X 2022

Forma do produkc;ji szpilek fundamentowych o wymiarach 340*150%*40 cm | 1X 2022

Forma do produkcji fundamentéw o wymiarach 170*140*120 cm VIII 2022
Forma do produkcji blokéw betonowych o wymiarach 240*180*80 cm VIII 2022
Forma do produkcji kregéw o wymiarach 240*180*120 cm X1 2022

4. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU
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Do postepowania zostang dopuszczeni oferenci spetniajacy nastepujace warunki:

1. Oferuja zamoéwienie o parametrach bedacych na poziomie co najmniej wskazanym w zapytaniu
ofertowym.

2. Oferuja nowy srodek trwaty.

3. Udzielg gwarancji na wykonany przedmiot zamdwienia na okres nie krotszy niz 12 miesiecy.

4. Posiadaja doswiadczenie w dostawie form produkcyjnych - w ciggu ostatnich 3 lat zrealizowali co
najmniej 2 dostawy form produkcyjnych dla produktéw betonowych o wartosci co najmniej 200 000,00
PLN netto kazda dostawa.

5. Posiadajg doswiadczenie w dostawie form produkcyjnych - w ciggu ostatnich 3 lat zrealizowali co
najmniej 2 dostawy form produkcyjnych dla produktéw betonowych, gdzie w ramach jednej dostawy
dostarczono co najmniej 4 formy produkcyjne.

6. Nie sg powigzani z Zamawiajacym osobowo lub kapitatowo, tzn. nie wystepuja wzajemne powigzania
miedzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan
w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajgcego czynnoS$ci zwigzane
Z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcy, polegajace
w szczeg6lnos$ci na:

uczestniczeniu w sp6tce jako wspdlnik spéiki cywilnej lub sp6tki osobowej,

posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji,
— pemieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, pelnomocnika,

pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia,
opieki lub kurateli.

5. KRYTERIA WYBORU OFERTY
Zamawiajacy wybierze oferte najkorzystniejsza, zgodnie z ponizszymi kryteriami:

Mak 1
Lp. Kryteria oceny ofert Waga Iiczcll)as}pjr::k;lgw
A. Cena netto w PLN lub EUR* 85% 85,00
B. Gwarancja 15% 15,00

*w przypadku podania ceny w walucie obcej, przeliczenie nastgpi wg kursu Sredniego Narodowego
Banku Polskiego z dnia otwarcia ofert.

6. OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTAC]I ZA SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM OCENY
OFERTY
Ocena oferty zostanie obliczona z wykorzystaniem nastepujgcego wzoru:

Ocena = A + B, gdzie:

Ad. A. Kryterium Cena netto w PLN lub EUR zostanie obliczone wg nastepujacego wzoru:

(najnizsza zaproponowana cena netto za wykonanie przedmiotu zamdwienia / cena badanej oferty netto
za wykonanie przedmiotu zamdwienia) * 85,00 punktow.

Przy czym, jezeli cena oferty wyda sie razaco niska w stosunku do przedmiotu zamoéwienia
i budzi¢ bedzie watpliwo$ci Zamawiajgcego co do mozliwo$ci wykonania przedmiotu zamodwienia
zgodnie z wymaganiami okre$lonymi przez Zamawiajacego lub wynikajgcego z odrebnych przepiséw,

w_szczegdblnosci jest nizsza o 30% od warto$¢ zamdwienia lub $redniej arytmetycznej cen wszystkich

ofert, Zamawiajacy zwroci sie o udzielenie wyjasnien w okreslonym terminie dotyczacych elementéw
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oferty majacych wplyw na wysoko$¢ ceny. Obowigzek wykazania, Ze oferta nie zawiera razaco niskiej
ceny, spoczywa na Wykonawcy. Zamawiajacy oceniajac wyjasnienia, bierze pod uwage obiektywne
czynniki, w szczegélnos$ci oszczednos$¢ metody wykonania zamoéwienia, wybrane rozwigzania techniczne,
wyjatkowo sprzyjajace warunki wykonania zaméwienia dostepne dla Wykonawcy, oryginalnos$¢ projektu
wykonawcy oraz wptyw pomocy publicznej udzielonej na podstawie odrebnych przepiséw. Zamawiajacy
odrzuca oferte wykonawcy, ktéry nie ztozyt wyjasnien lub jezeli dokonana ocena wyjasnien wraz
z dostarczonymi dowodami potwierdza, Ze oferta zawiera razaco niska cene w stosunku do przedmiotu
zamOwienia.

Maksymalna liczba punktéw jakie moze otrzymac oferta w tym kryterium wynosi: 85,00 punktow.

Ad. B Kryterium Gwarancja zostanie obliczone wg nastepujacego wzoru:

- udzielenie ponizej 18 m-cy gwarancji - 0 punktow.

- udzielenie co najmniej 18 miesiecznej gwarancji - 7,5 punktéw,

- udzielenie co najmniej 24 miesiecznej gwarancji - 15 punktéw.

Maksymalna liczba punktéw jakie moze otrzymac oferta w tym kryterium wynosi: 15,00 punktow.

Laczna ocena ofert:

Punkty uzyskane przez oferte w ocenie oferty w Kryterium A i Kryterium B zostang dodane do siebie i na
tej podstawie zostanie obliczona taczna ocena oferty. Oferta w tacznej ocenie oferty moze uzyskac
maksymalnie 100 pkt.

Zamawiajacy udzieli zamo6wienia Wykonawcy, ktérego oferta uzyska najwieksza ilos¢ punktéw w tacznej
ocenie ofert (lgczna suma punktéw uzyskanych przez Wykonawce w kryterium A i B).
Punkty beda liczone z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

W przypadku odmowy podpisania umowy przez wybranego Wykonawce, Zamawiajacy moze zawrzec
umowe z Wykonawcg, ktory spetnia wymagania zapytania ofertowego i ktérego oferta uzyskata kolejno
najwyzsza liczbe punktéw.

7. WYMAGANE DOKUMENTY

Oferent, aby mdgt ubiegac sie o realizacje powyzszej dostawy musi ztozy¢ nastepujace dokumenty:

1. Formularz ofertowy - zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego.

2. O$wiadczenie o braku powigzan osobowych lub Kkapitatlowych pomiedzy Oferentem
a Zamawiajacym - zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego.

3. Specyfikacje potwierdzajacg posiadanie minimalnych parametréw technicznych proponowanego
srodka trwatego wskazanego w niniejszym zapytaniu ofertowym.

4. Aktualny wypis z Krajowego Rejestru Sgdowego lub wypis z centralnej ewidencji i informacji
o dziatalnosci gospodarczej lub inny dokument zaswiadczajacy o prowadzonej dziatalnos$ci, nie starszy
niz trzy miesigce (jesli dotyczy).

5. Dokumenty potwierdzajace 2 dostawy form produkcyjnych dla produktéw betonowych
o wartosSci co najmniej 200 000,00 PLN netto kazda dostawa w ciggu ostatnich 3 lat. Dopuszcza sie
przedstawienie tego =zalgcznika w formie listy referencyjnej podpisanej przez Oferenta
z podaniem modelu urzadzenia, nazwy nabywcy, daty nabycia lub kserokopii protokotéw zdawczo-
odbiorczych lub kopii referencji.

6. Dokumenty potwierdzajace 2 dostawy form produkcyjnych dla produktéw betonowych, gdzie
w ramach jednej dostawy dostarczono co najmniej 4 formy produkcyjne w ciggu ostatnich 3 lat.
Dopuszcza sie przedstawienie tego zatgcznika w formie listy referencyjnej podpisanej przez Oferenta
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z podaniem modelu urzadzenia, nazwy nabywcy, daty nabycia lub kserokopii protokotéw zdawczo-
odbiorczych lub kopii referencji.

Powyzsze zalaczniki nalezy przedstawi¢ w oryginale lub poswiadczy¢ za zgodno$¢ z oryginatem.
Potwierdzenia za zgodno$¢ dokonuje osoba do tego upowazniona, ktéra podpisuje oferte. Brak
ktéregokolwiek z wymaganych dokumentéw lub zataczenie ich w niewtasciwej formie lub niezgodnie
z wymaganiami okreslonymi w niniejszym zapytaniu ofertowym bedzie skutkowato odrzuceniem oferty,
z wyjatkiem oferty Wykonawcy powigzanego osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym, ktéry zostanie
wykluczony z niniejszego postepowania ofertowego.

8. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY

a) oferte nalezy przedstawi¢ na zataczonym do zapytania ofertowego formularzu,

b) nieodtgczny element oferty stanowig zatgczniki wymagane w pkt. 7 niniejszego zapytania ofertowego,
c) oferta moze by¢ wypetniona odrecznie lub komputerowo, jednak w przypadku wypetnienia
odrecznego nalezy tego dokona¢ duzymi drukowanymi literami w sposob czytelny,

d) oferta musi by¢ przygotowana w jezyku polskim. Dokumenty ztoZone w jezyku obcym powinny by¢
ztoZzone wraz z thumaczeniem, poswiadczonym przez Wykonawce,

e) oferta musi by¢ podpisana przez osobe do tego upowazniong, ktéra widnieje w Krajowym Rejestrze
Sadowym, wypisie z centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosSci gospodarczej lub innym dokumencie
za$wiadczajacym o jej umocowaniu prawnym. W razie podpisania oferty przez osobe upowazniong -
wymagane przedlozenie do oferty pelnomocnictwa,

f) wszystkie strony oferty wraz z zatgcznikami musza by¢ trwale spiete,

g) wszelkie poprawki lub zmiany w tre$ci musza by¢ parafowane przez osobe podpisujaca oferte,

h) Zamawiajacy odrzuci oferte niespelniajaca warunkéw formalnych lub zlozona po terminie.
Wykonawcy z tego tytutu nie przystuguja zadne roszczenia,

i) Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwos$ci sktadania ofert cze$ciowych,

j) Zamawiajacy nie przewiduje mozliwo$ci udzielania zamoéwien uzupetniajacych,

k) Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany lub uzupetnienia tres$ci niniejszego zapytania
ofertowego przed uptywem terminu na sktadanie ofert. Informacja o wprowadzeniu zmian lub
uzupetnienia tre$ci zapytania ofertowego zostanie przekazana Oferentom niezwtocznie w formie
pisemnej (e-mail), jak réwniez zostanie opublikowana na stronie internetowej oraz na portalu Baza
Konkurencyjnosci.

1) Zamawiajacy zastrzega sobie prawo odwotania lub uniewaznienia oraz zakonczenia postepowania
lub jego czesci bez wyboru Wykonawcy, bez podania przyczyn,

m) Na Oferencie cigzy obowigzek przedlozenia oferty speiniajgcej wszelkie wymogi formalne
i merytoryczne. W sytuacji, gdy z przedtozonej oferty nie bedzie jednoznacznie wynikato, iz spetnia ona
wymagania okreSlone w zapytaniu ofertowym woéwczas Zamawiajacy odrzuci oferte ze wzgledu na
niespelnianie wymogow. Z tego wzgledu kazdy Oferent winien szczegétowo przeanalizowa¢ wymagania
stawiane $rodkom trwatym bedacych przedmiotem zapytania ofertowego i sporzadzi¢ specyfikacje
jednoznacznie odnoszaca sie do wszystkich wymogéw wskazanych przez Zamawiajacego,

n) Administratorem danych osobowych, ktére znajdg sie w formularzu ofertowym oraz zatacznikach do
oferty jest STYROBUD B.T.K Radomscy Spétka jawna z siedzibg w Trzebosi, ul. Gérna 194, 36-050
Sokotéw Matopolski (zwany dalej STYROBUD). STYROBUD bedzie przetwarzat dane osobowe
w okreslonych celach, np. analizy przeditozonej oferty, zawarcia i realizacji umowy. Kazdy Oferent ma
prawo zazada¢ dostepu do tresci danych, ktére go dotycza - poprawié je, zaktualizowac, sprostowac,
przenies$¢, usung¢ lub ograniczy¢ ich przetwarzanie. Kazdy Oferent moze tez wnie$¢ sprzeciw wobec
przetwarzania udostepnionych danych osobowych. Kazdy z Oferentéw ma prawo do wycofania
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wyrazonej zgody. Wycofanie zgody nie ma wptywu na zgodno$¢ z prawem przetwarzania danych sprzed
wycofania zgody. Jesli Oferent ma watpliwoSci czy dane sg prawidtowo przetwarzane przez STYROBUD to
moze wnie$¢ skarge do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych.

9. SPOSOB SKLADANIA OFERTY

Oferte nalezy ztozy¢ na jeden z ponizszych sposobdéw:

. Za posrednictwem bazy konkurencyjnosci znajdujacej sie pod adresem
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

. Osobiscie, poczta, listem poleconym, kurierem na adres firmy Zamawiajgcego, tj. STYROBUD B.T.K

Radomscy Spétka jawna, Trzebos, ul. Grna 194, 36-050 Sokotéw Matopolski.
Oferta powinna zostac¢ ztozona w zaklejonej kopercie, oznaczona adresem Zamawiajacego i Oferenta oraz
opisem:
OFERTA W RAMACH ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 3/1.4/2022
na dostawe srodkéw trwatych w postaci form produkcyjnych
Nie otwieraé przed 21.07.2022 r. godz. 10:00

Oferta musi zosta¢ ztozona w nieprzekraczalnym terminie do dnia 20.07.2022 r. do godz. 16:00.

W przypadku zlozenia oferty drogga pocztows, decyduje godzina wptywu oferty do siedziby
Zamawiajgcego.

Otwarcie ofert nastagpi w dniu 21.07.2022 r. o godz. 10:00 w siedzibie Zamawiajacego tj. STYROBUD B.T.K
Radomscy Spo6tka jawna, Trzebo§, ul. Gérna 194, 36-050 Sokotéw Matopolski.

10. TERMIN I MIEJSCE SKEADANIA OFERT

e Oferta musi zosta¢ ztozona w nieprzekraczalnym terminie, do dnia 20.07.2022 r., do godz. 16:00
w siedzibie Zamawiajgcego STYROBUD B.T.K Radomscy spétka jawna, Trzebo$, ul. Gérna 194,36-050
Sokotéw Mtip. W przypadku ztozenia oferty droga pocztowsa, decyduje godzina wptywu oferty.

e Oferty dostarczone Zamawiajgcemu po terminie sktadania ofert nie beda rozpatrywane.

o Skuteczne ztozenie oferty oznacza otrzymania oferty przez Zamawiajacego przed uptynieciem terminu
sktadania ofert. Zmiany albo wycofanie oferty przez oferenta przed uptywem terminu sktadania ofert jest
dopuszczalne.

e Zamawiajacy nie ponosi odpowiedzialno$ci za przypadkowe otwarcie oferty przed uplywem
wyznaczonego terminu, w przypadku nieodpowiedniego oznakowania koperty.

e Otwarcie ofert nastgpi w siedzibie przedsiebiorstwa Zamawiajacego po terminie sktadania ofert.
Termin otwarcia ofert: 21.07.2022 r. o godz. 10:00.

e Konczac procedure oceny ofert Zamawiajacy podejmie decyzje o wyborze najkorzystniejszej oferty.

e Zamawiajgcy sporzadzi pisemny protokét z wyboru najkorzystniejszej oferty.

e Zamawiajagcy zastrzega sobie prawo do niedokonania wyboru najkorzystniejszej oferty.
W kazdym czasie postepowania przetargowego dotyczacego wyboru wykonawcy, Zamawiajgcy ma prawo
do jego zakonczenia bez wyboru jakiegokolwiek oferenta. Oferentom nie przystuguja wobec
Zamawiajacego jakiekolwiek roszczenia z tego tytutu.

e Zamawiajacy niezwltocznie oglosi wyniki na portalu Baza Konkurencyjnosci pod adresem
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl oraz na stronie Zamawiajacego.
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11. TERMIN WAZNOSCI OFERTY
Wykonaweca jest zwigzany oferta przez okres 40 dni kalendarzowych od dnia uptywu terminu sktadania
ofert.

12, INFORMACJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA Z MOZLIWOSCI REALIZACJI ZAMOWIENIA
Z mozliwosci realizacji zamdéwienia wyltaczone sa podmioty, ktére sa powigzane osobowo
lub kapitatowo z Zamawiajagcym - STYROBUD B.T.K Radomscy Spétka jawna, Trzebo$, ul. Gérna 194, 36-
050 Sokotow Matopolski, przez powigzania kapitatlowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzanie
miedzy firmg STYROBUD B.T.K Radomscy Spétka jawna, Trzebo$, ul. Gérna 194, 36-050 Sokotéw
Matopolski lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu firmy STYROBUD B.T.K
Radomscy Spétka jawna, Trzebos, ul. Gérna 194, 36-050 Sokotéw Matopolski lub osobami wykonujgcymi
w imieniu Zamawiajgcego czynnoSci zZwigzane Z przygotowaniem
i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczego6lnosci na:

- uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spétki cywilnej lub sp6tki osobowej,

- posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji,

- pelnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

- pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnoSci pozostawanie
w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa
lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub
kurateli.

Potwierdzeniem braku powigzan kapitatowych lub osobowych jest ztozenie przez oferenta oswiadczenia
o braku wystepowania w/w powigzan na obowigzujagcym wzorze stanowigcym zatgcznik nr 2 do
niniejszego zapytania ofertowego.

W  przypadku zlozenia oferty przez Wykonawce powigzanego osobowo lub kapitatowo
z Zamawiajgcym, zostanie on wykluczony z udziatu w postepowaniu ofertowym.

13. WARUNKI DOKONANIA ZMIANY UMOWY

Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ zmiany umowy, w przypadku:

o gdy nastgpi zmiana powszechnie obowiazujacych przepiséw prawa w zakresie majacym wpltyw
na realizacje przedmiotu umowy,

o wystapienia okoliczno$ci niezaleznych od Wykonawcy na uzasadniony wniosek Wykonawcy, pod
warunkiem, Ze zmiana ta wynika z okolicznosci, ktérych Wykonawca nie moégt przewidzie¢ na etapie
sktadania oferty i nie jest przez niego zawiniona, przypadkéw sity wyzszej, uznanej przez Zamawiajacego
jako zdarzenie nadzwyczajne, zewnetrzne, niemozliwe do zapobiezenia (np. powddz, strajki, zamieszki,
decyzje administracyjne, panstwowe).

Wszelkie zmiany, jakie strony chciataby wprowadzi¢ do postanowien zawartej umowy, wymagaja pod
rygorem niewaznos$ci formy pisemnej i zgody obu stron (w drodze pisemnego aneksu).

14. SPOSOB UDZIELANIA WYJASNIEN DOTYCZACYCH TRESCI ZAPYTANIA OFERTOWEGO

......

przed uptywem terminu sktadania ofert.
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Wszelkich informacji dotyczacych procedury przeprowadzenia zamoéwienia oraz technicznych aspektéw
zamoOwienia udziela Pan Krzysztof RadomskKi, e-mail: krzysztof@styrobudspj.pl

15. ZALACZNIKI
a) Wzér formularza ofertowego - Zatacznik nr 1.

b) Wzér oswiadczenia o braku powigzan osobowych lub Kkapitalowych pomiedzy Oferentem
a Zamawiajacym - Zatacznik nr 2.
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